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Blisterverpackung 

Die Erflndung betrifft eine Blisterverpackung fur pharmazeutische Produkte, 
Diagnostika oder medizinlsche Geiate, tnrt elnem aus Kunststoff thermoge- 
5 formten Blisterbodenteil, elner Deckfolie aus Aluminium oder einem Alumi- 
nium/Kunststoff-Verbund und elner gegen die Ruckseite des Bllsterbodenteils 
gesiegelten, aus einer Aluminlum/Kunststoff-VerbundfoKe kaltgeformten Unter- 
slegelwanne. 

10 Bel den unter dem Begriff „Tropenblister" bekannten Bllsterverpackungen mit 
thermogeformtem Blisterbodenteil besteht die Deckfolie aus Aluminium oder 
einem Aluminium/Kunststoff-Verbund und gegen die Ruckseite des Blisterbo- 
denteils ist eine aus einem Alumlnlum/Kunststoff-Laminat kaltgeformte Unter- 
siegelwanne geslegelt. Damit ist bei einem Tropenblister das Blisterbodenteil 

15 mit dem FQIlgut durch die Aluminlumfollen in der Deckschicht und in der Unter- 
siegelwanne vollstandig gegen das Eindringen von Wasserdampf und Qasen 
aus der Aussenatmosphare geschutzt 

Bei den heute bekannten Tropenblistem ist die Untersiegelwanne fest gegen 
das Bodenteil gesiegalt. Das FQIlgut wild durch Druck auf das Alumi- 
nium/Kunststoff-Laminat und den darunter liegenden, thennogeformten Napf 
des Bodenteiis durch die Deckfolie gedriickt Da weder das FQIlgut noch der 
einzelne Napf von aussen sichtbar ist, kOnnen sich beim Herausdrucken des 
FOllgutes Piobleme ergeben. 

Bel Deckfolien, die durch Peelen entfemt werden konnen. durfen wegen der 
Queidiffuston von Feuchtigkeit und Saueretoff sowie der Gefahr des Abreissens 
der Deckfolie keine Perforat'onen angebracht werden. Es besteht deshalb ein 
sehr hohes Risiko, dass beim Peelen der Deckfolie nicht nur der zur Offnung 
vorgesehene Napf frelgetegt, sondem auch der benachbarte Napf zumlndest 
teilweise geoffnet wird. 
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Da das AluminiuriVKunststoff-Lamlnat der Unterslegelwanne wahrend der Lo- 
gistikkette einen ausreichenden Schutz des FQIigutes gegen Feuchtigkert, UV- 
. Strahlen und Sauerstoff gewShrtelstet. wird als Kunststoff fur den thermoge- 
formten Blister PVC Oder PVC/ 40 - 60 g/m a PVDC verwendet Damit die ga- 
5 rantierte minimale Haltbarkeit des FQIigutes nicht Qberschrttten wird, muss die 
Blisterpackung nach der erstmallgen Errtnahme von FQIIgut in verhaltnismasslg 
kuizer Zeit aufgebraucht werden. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde. einen Tropenblister der elngangs 
10 genannten Art zu schaffen, bei dem das FQIIgut vor der Entnahme sichtbar ist 
und damit ohne Beschadigung benachbarter Bereiche durch die Deckfolle ge- 
drtlckt werden kann. Zudem soil die Haltbarkeit des FQIigutes, m AbhSngigkeit 
des fur das thermogefomrte Bodenteil verwendeten Kunststoffmaterials, nach 
der erstcnaligen Entnahme von FQIIgut f Qr die verbleibende Packung linger ge- 
15 wahrlelstet seln. 

Zur erflndungsgemassen Losung der Aufgabe fQhrt, dass die Alurn'h 
nlum/Kunststoff-Verbundfelie der Untersiegeiwanne auf der gegen das Blister- 
bodenteil gerichteten Seite eine peelbare Heisssiegelsctiicht aus einem Lack 
20 mit einem Auftragsgewicht von 2 bis 20 g/m 2 , vorzugsweise 7 bis 1 5 g/m 2 einen 
peelbaren Kunststofffilm mit einer Foliendicke von 10 bis 40 \im 9 vorzugsweise 
15 bis 30 jon, Oder eine peelbare Kunststoffbeschichtung mit einem Auftrags- 
gewicht von 5 bis 40 g/m 2 , vorzugsweise 7 bis 20 g/m 2 , aufweisL 

25 Selbstverstandlich kann die erfindungsgemasse L5sung auch fQr die derzeit 
eingesetzten thermogefonmten Kunststoffe fQr die "Untersiegeiwanne" verwen- 
det werden. 

Zur Erzielung einer optlmalen Haltbarkeit des FQIigutes weist der Kunststoff des 
30 Blisterbodenteils eine Baniere mit Durchtrittsperrwirkung gegen Wasserdampf 
und/oderGase auf. 
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Der Kunststoff des Blisterbodenteils mit Barriereeigenschaften kann aus etnem 
Lamlnat mit der Schichtfolge PVC/PVDC, PVC/PE/PVDC. PVC/PCTFE, 
PVC/PE/ PCTFE, FWPCTFE/PVC. PVC/PE, PVC/COC/PE, PVC/COC/PVC, 
PVC/COC/PVDC, PVC/COC/PP, PVC/COC/PE, PVC/COC, PP/PVDC, 

5 PP/PCTFE, PP/PCTFE/PP, PP/COC/PP, PP/PET, PP/PE, PP/COC/PE, 
PP/COC/PCTFE, PP/COC, PET/PP/PVDC, PET/COC/PP, PBT/COC/PVC, 
PET7COC/PVDC, FET/COC/PE, PET/FVC/PCTFE, PET/COC, PE/PCTFE, 
HDPE/PVDC, HDPE/PVC, PE/PCTFE/PE, PE/COC/PVDC, PE/COC aufgebaut 
seln. Das Blisterbodentell kann aber auch aus LCP, HOPE, PP, PVC oder LCP 

1 0 enthaltendem PET bestehen. 

Das Blisterbodenteil kann auch aus den ilblicherweise eingesetzten Kunststof- 
fen ohne spezielle Barriereeigenschaften aufgebaut sein, sofern die be- 
schrankte Haltbarkeit des FQIIgutes nach Entfernen der Untereiegelwanne be- 
15 achtetwird. 

Bei der erfindungsgem&ssen Blisterverpackung wird eine DurchdrQckfblie als 
Deckfolie bevoTzugt. Wird jedoch eine peelbare Offnung gewunscht, kftnnen die 
vorgeschlagenen Ltfeungen selbstverstandlich eberrfalls verwendet werden. 

20 

Die gegen die Ruckseite des Blisterbodenteils gerichtete peelbare Heisssiegel- 
schicht der Aluminium/Kunststoff-Verbundfolie der Untereiegelwanne ist 
zweckmassigerweise mit den gleichen chemischen Grundkomponenten wie der 
die SlegelflSche blldende Kunststoff des Blisterbodenteils oder Abmischungen 
25 dieser Grundkomponenten mit Stoffen, die etnen adh§siven oder kohasiven 
Bruch bewirken, aufgebaut. 

Stoffe, die einen adhSsiven oder kohasiven Bruch bewirken, sind z.B, Acrylate, 
Polybutylate, Morprime, Styrolacrylat mit PolyolBfingruppen, PVC/AC plus 
30 Acrylat, PP/Butadien oder Polyester/Butadien/Styrol. 

Der gegen die RQckseite des Blisterbodenteils gerichtete peelbare Kunststoff- 
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film oder die gegen die RQekseite des Blisterbodenteils gerichtete peelbare 
Kunststoffbeschichtung ist bevorzugt auf der Basis von PVC, PP. Metallocen- 
PP, PE, Metallocen-PE, ACLAR® (PCTFE), PET, EAA, lonomeren von PE und 
PE-Acrylaten f EVA und Copolymeren mit EVA aufgebaut 

5 

Der peelbare Kunststofffilm kann mit elner peelbaren Beschichtung extrudiert, 
coextrudiert oder lackkaschiert, die Kunststoffbeschtehtung mit einer peelbaren 
Schicht coextrudiert sein. 

10 Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfdhrungsbeispiele sowie an- 
hand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in 

- Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Teil einer Blisterverpackung mit 
1 5 peelbarer Untersiegelwanne und Aufreisslasche; 

- Fig. 2 eine Anslcht der Blisterverpackung von Fig. 1 mit einer ersten 

AusfOhrung elner Aufreisslasche In Blickrichtung A; 

20 - Fig. 3 eine Ansicht der Blisterverpackung von Fig. 1 mit einer zweiten 
AusfQhnjngsfonn einer Aufreisslasche in Blickrichtung A; 

- Fig. 4 eine Ansicht der Blisterverpackung von Fig. 1 mit einer dritten 

Ausfiihrungsform einer Aufreisslasche in Blickrichtung A. 

25 

Eine den Fig. 1 bis 4 gezeigte Blisterverpackung 10 in der Form eines Troperv 
blisters weist ein Bodenteil 12 mit von diesem ausgeformten einzelnen Blistem 
oder Napfen 14 zur Aufhahme eines In der Zeichnung nicht dargestellten phar- 
mazeutischen FOllgutes wie z.B. Tabletten oder Kapseln, Diagnostika oder me- 
30 dizinische Gerate auf. Gegen das Bodenteil 12 ist auf der Seite der Oeffhungen 
der Napfe 14 eine die NSpfe 14 dicht verschliessende Deckfblie 16 geslegelt 
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Auf der der Deckfolie 16 gegenuberliegenden Seite erstreckt sich eine weitere 
Folie in der Form einer Untersiegelwanne 18 uber die ausgeformten Napfe 14 
und ist peelbargegen einen umlaufenden Rand 20 des Bodenteils 12 gesiegelt. 
Die Barriereeigenschaften der Untersiegelwanne 18 verhindem eln Eindringen 
5 von Wasserdampf und Gasen von der Aussenatmosphare in den Fullraum der 
Napfe 14. 

lm Berelch einer Seitenkante der Blisterverpackung 10 1st die Untersiegelwanne 
unter Bildung einer Aufreisslasche 22 in einem schmalen Bereich 20a nicht ge- 

10 gen das Bodenteil 12 gesiegelt. In den Fig. 2 bis 4 sind unterschiedliche Aus- 
fQhrungen von Aufrelsslaschen 22 bzw. entsprechend ungesiegelter Zonen 
dargestellt Bei einer beispielhaften Seitenkanteniange e der Blisterverpackung 
10 von 68 mm weist die Aufreisslasche von Fig. 2 eine gleichbleibende Breite b 
von 7 mm auf. Die Aufreisslasche von Fig, 3 weist in der Mitte eine Breite b m 

15 von beispielsweise 2 mm und aussen eine Breite b a von 7 mm auf. Bei der Auf- 
reisslasche von Fig. 4 ist die Breite in der Mitte 7 mm, die Breite b a am Aus- 
senrand 2 mm. 

In der nachstehenden Tabelle sind Beispiele von erfindungsgemass als Material 
20 for die Herstellung der kaitgeformten Untersiegelwanne verwendeten Alumi- 
nium/Kunststoff-Laminaten zusammengestellt Mit „Beschlchtung aussen 11 ist 
die nach aussen, mit w Beschichtung Innen" die zur Siegelung gegen den Kunst- 
stoff an der Aussehseite des Blisterbodenteils gerichtete Beschich- 
tung/Lacklerung der Aluminiumfolie bezeichnet, jeweils unter Angabe des FI2- 
25 chengewichts bei Beschichtung/Lackterung bzw. der Foliendicke bei Kaschie- 
rung der Kunststofffolie. Die Tabelle enthalt zudem die entsprechend der innen- 
seitigen Beschichtung/Lackierung der Laminate der Untersiegelwanne fQr die 
Aussenselte des Blisterbodenteil ausgewahlten Kunststoffe, gegen welche die 
Siegelung des Aluminium/Kunststoff-Laminates 
30 durchgefUhrtwird. 
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Bei- 
spiel 


Beschichtung 
aussen 


At- 
Folle 


E>v9VlllvllUJIl£J in licit 


Bodenteil 
aussen 


1 


oPA, 25 pm 


45 pm 






2 


oPA, 25 \m 


60 Mm 


HQI /H0ic«4tenoll9r»Lr\ at if RqoIc D\/r v /Ar» nine 

noL incisssiegeiiHGitj aur oasis rvWn^ pius 




3 


oPP. 20 pm 


46 pm 


Acrylat, 10 g/m 2 




4 


PCT-Foiie, 23 pm 


45 pm 




PVDC 
Oder 


c 
9 


Orn, Jam 


45 um 


HSL auf Basis Acrylat mit Polyolefingruppen, 
10 g/m 2 


PVC 


6 


oPA, 25 \im 


45 Mm 


PVG-Fotie, 10 pm, peelbar 




7 


OPA, 25 Mm 


45 pm 


PVC-Folie, 15 pm, peelbar 




8 


oPA, 25 Jjm 


45 Mm 






9 


oPA.25 pm 


60 Mm 


HSL auf Basis PP/Buladfen, 1 0 g/m 2 




10 


oPP, 20 Mm 


45 pm 




11 


PET-Folie, 23 M m 


45 pm 




PP 




Ur rN, £0 fJlTl 


45 pm 


HSU auf Baste Acrylat mil Polyolefingruppen, 
10 g/m 2 




13 


OPA, 25 Mm 


45 pm 


PP-Folie, 20 pm, peelbar 




14 


oPA, 25 Mm 


45 pm 






15 


oPA, 25 Mm 


50 pm 


HSL auf Basis PVC/AC plus Acrylat. 10 g/m 2 




16 


oPP, 20 Mm 


45 pm 




17 


PET-Folie, 23 pm 


45 pm 




PET 


18 


oPA, 25 Mm 


45 pm 


HSL auf Basis Polyester mit Acrylat, 10 g/m 2 




19 


oPA, 25 Mm 


40 pm 


HSL auf Basis PVC/AC plus Acrylat, 10 g/m 2 




20 


oPA, 25 Mm 


45 pm 


PET-Folie, 12 pm, peelbar 
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Bei* 
spiel 


Beschtchtung 
aussen 


Al- 

Folle 


Beschichtung Innen 


Bodenteil 
aussen 


21 


oPA, 25 pm 


45 pm 


HSLauf Basis Polyester/Butadien/Styrol, 
I0g/m 2 


PE 


22 


oPA. 25 pm 


60 pm 


23 


oPA. 25 nm 


40 pm 


24 


oPA, 25 pm 


36 pm 


AC 

25 


QrP, ZU JJm 


45 pm 




OCT EVtlla *yX i im 
r f tl~rOliQ l ZO pm 


45 pm 


27 


oPA, 25 pm 


AC . •—■ 

45 pm 


HSL auf Basis Acrylat mit Poiyolefingruppen, 
10g/m 2 




aDA urn 
yrn, ZO |ilTI 


Afi urn 

*KJ pill 


PF-nppI-Fnlrp 40 ufrt 
ru'pccrruuvi tw jjjm 


29 


oPA, 25 pm 


40 pm 


HSL auf Basis PVC/AC plus Acrylat, 10 g/m 2 


30 


oPA, 25 pm 


36 pm 


31 


oPA, 25 pm 


40 pm 


HSL auf Basis PP/Butadlen, 10 g/m z 


32 


oPA, 25 pm 


36 pm 


33 


oPA, 25 pm 


36 pm 


HSL auf Basis PVC/AC plus Acrylat. 10 g/m 2 


34 


oPA, 25 pm 


45 pm 






35 


oPA, 25 pm 


60 pm 


ACLAR® 
(PCTFE) 


36 


oPA, 25 pm 


40 pm 


HSL auf Basis EVA/Acrylat, 10 g/m 2 


37 


oPA, 25 pm 


36 pm 




33 


oPP, 20 pm 


45 pm 




39 


PET-Folie, 23 pm 


45 pm 




40 


oPA, 25 pm 


45 pm 


HSL auf Basis ACLAR® /EVA/ Acrylat 




41 


oPA,25pm 


45 pm 


HSL auf Basis EVA/Copolymer, 20 g/m 2 
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Patentanspruche 

1 . Blisterverpackung fQr phanmazeutteche Produkte, Diagnostika oder rnedlzl- ■ 
nlsche Gerate, mit einem aus Kunststoff thermogeformten Blisterbodenteil 
(12), einer Deckfolie (16) aus Aluminium oder einem Aluminium/Kunststoff- 
Verbund und einer gegen die RQckseite des Blisterbodentetls (12) gesie- 
geiten, aus einer Alumlnlum/Kunststoff-Verbundfolie kaltgeformten Unter- 
siegelwanne (18), 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Aluminium/Kunststoff-Verbundfolie der Untersiegelwanne (18) auf der 
gegen des Blisterbodenteil (12) gerichteten Seite eine peelbare Heisssie- 
gelschicht aus einem Lack mit einem Auftragsgewicht von 2 bis 20 g/m 2 . ei- 
nen peelbaren Kunststoffiilrn mit einer Foliendicke von 10 bis 40 urn, vor- 
zugsweise 15 bis 30 jim, oder eine peelbare Kunststoffbeschichtung mit ei- 
nem Auftragsgewicht von 5 bis 40 g/m 2 , vorzugsweise 7 bis 20 g/m 2 , auf- 
weist 

2. Blisterverpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass die 
peelbare Hetssslegelschicht aus einem Lack mit einem Auftragsgewicht von 
7bis15g/m 2 besteht. 

3. Blisterverpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
peelbare Kunststotffilm eine Foliendicke von 1 5 bis 30 urn aufwelst. 

4. Blisterverpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
peelbare Kunststoffbeschichtung ein Auftragsgewicht von 7 bis 20 g/m 2 
aufweist. 

5. Blisterverpackung nach einem der Ansprilche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kunststoff des Blisterbodenteils (12) eine Barriere mit 
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Durchtrittsperrwirkung gegen Wasserdampf und/oder Gase aulweist. 

6. Blisterverpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Blisterbodentell (12) aus einem Uminat mit der Schichtfolge PVC/PVDC, 
PVC/PE/PVDC, PVC/PCTFE, PVC/PE/ PCTFE, PVC/PCTFE/PVC, 
PVC/PE, PVC/COC/PE, PVC/COC/PVC, PVC/COC/PVDC, PVC/COC/PP, 
PVC/COC/PE, PVC/COC, PP/PVDC, PP/PCTFE, PP/PCTFE/PP, 
PP/COC/PP, PP/PET, PP/PE, PP/COC/PE, PP/CQC/PCTFE, PP/COC, 
PET/PP/PVDC, PET/COC/PP, PET/COC/PVC, PET/CGC/PVDC, 
PET/COC/PE, PET/PVC/PCTFE, PET/COC, PE/PCTFE, HDPE/PVDC, 
HDPE/PVC, PE/PCTFE/PE, PE/COC/PVDC, PE/COC Oder aus LCP, 
HOPE, PP ? PVC Oder LCP enthaltendem PET aufgebaut ist 

7. Blisterverpackung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die von der Ruckseite des Blisterbodenteils (12) peelbare 
Alumlnlum/Kunststoff-Verbundfolie der Untersiegelwanne (18) elne 15 bis 
80 jim, vorzugsweise 25 bis 60 fim dlcke Aluminiumfolie ist f die auf der vom 
Blisterbodentell (12) weg weisenden Sette 

. mit einer KunststoffFolle aus orientiertem Polyamid (oPA). Polyethylen- 
terephtalat (PET) oder orientiertem Polypropylen (oPP) mit einer Folien- 
dicke von 10 bis 30 urn, vorzugsweise 15 bis 25 )xm kaschiert ist, oder 

- mit einem Schutzlack auf der Basis der Lackrohstoffe Nitrocellulose, 
Epoxyharz, Polyester, Polyurethan oder Abmischungen der genannten 
Lackrohstoffe mit einem Auftragsgewicht von 1 bis 20 g/m 2 , vorzugs- 
weise 7 bis 1 5 g/m 2 f lackiert ist. 

8. Blisterverpackung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die gegen die ROckseite des Blisterbodenteils (12) gerichtete 
peelbare Heisssiegelschicht mit den gleichen oder ahnlichen chemischen 
Grundkomponenten wie der die Siegelflache bildende Kunststoff des Bli- 
sterbodenteils (12) oder Abmischungen dieser Grundkomponenten mit 
Stoffen, die einen adhasiven oder kohasiven Bruch bewirken, aufgebaut ist. 
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9. Blistetverpackung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lack als Stoffe, die einen adhasiven Oder kohaslven Bruch bewirken, Acry- 
late, Polybutylate, Morprime, Styrolacrylat mlt Polyolefingruppen, PVC/AC 
rnit Acrylat. PP/Butadien oder Polyester/Butadien/Styrol enthalt. 

10. Blisterverpackung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der gegen die RQckseite des Blisterbodentefls (12) gerich- 
tete peelbare Kunststofffilm oder die gegen die Rucksette des Blisterbo- 
denteils (12) gerichtete peelbare Kunststoflbeschichtung auf der Basis von 
PVC. PP, Metallocen-PP, PE, Metallocen-PE. PCTFE, PET, EAA, lonome- 
ren von PE und PE-Acrylaten, EVA und Copolymeren mrt EVA aufgebaut 
1st. 

11. Blisterverpackung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
peelbare Kunststofffilm mit elner peelbaren Beschichtung extrudiert. coex- 
tiudiert oder lackkaschiert isi 



12. Blisterverpackung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kunststoflbeschichtung mit einer peelbaren Schicht coextrudiert ist 
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Zusammenfassung 

Ein Tropenblister (10) fur pharmazeutlsche Produkte, Diagnostika Oder medizi- 
nlsche Gerate besteht aus einem aus Kunststoff thermogeformten Blisterbo- 
denteil (12), elner Deckfolie (16) aus Aluminium oder einem Alumi- 
5 nlum/Kunststoff-Verbund und einer gegen die RUckseite des Blisterbodenteils 
(12) gesiegelten, aus einer Aluminium/Kunststoff-Verbundfolie kaltgeformten 
Untersiegelwanne (18). Die Aluminlum/Kunsteftrff-Verbundfolle der Untersie- 
gelwanne (18) weist auf der gegen das Blisterbodentell (12) gerichteten Seite 
eine peelbare Heisssiegelschicht aus einem Lack mit einem Auftragsgewicht 

10 von 2 bis 20 g/m 2 . vorzugsweise 7 bis 15 g/m 2 , einen peeibaren Kunststofffilm 
mit einer Foliendicke von 10 bis 40 um, vorzugsweise 15 bis 30 urn. Oder eine 
peelbare Kunststoffbeschichtung mit einem Auftragsgewicht von 5 bis 40 g/m 2 , 
vorzugsweise 7 bis 20 g/m 2 , auf. Die vom Blisterbodenteil (12) durch Peelen 
entfembare Untersiegelwanne (18) ermoglicht die Sicht auf das FQIIgut im Bli- 

15 Ster (10). Zur Erzieiung einer optimalen Haftbarkeit des FOIlgutes auch nach der 
Entfemung der AIumlnium/Kunststoff-Verbundfolie der Untersiegelwanne weist 
der Kunststoff des Bodentells eine Barriere mit Durchtrittspenwirkung gegen 
Wasserdampf und/oderGase auf. 
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Fig, 1 
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Fig. 2 
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Fig. 3 
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